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Nos ateliers et centres d’entretien =

Chaque jour plus de 700 véhicules font I'objet de travaux d’entretien

o0 GCB de Ziirich CE d’Oberwinterthiir. (Plinten et Hegmatten)
(dépdt G) @ Centre de maintenances des véhicules du trafic

CE et CCB de Bale Régional en Suisse orientale (RICO)

@,
0o®
P , ‘ CE de Zurich Herdern
Trafic voyageurs CFF Ateliers d*Olten Centre de réparations de ZUrich-Altstetten
@ Contro dentretion (CE) CE de Bienne
entre d’entretien
@  Atcliers de Bienne @ Cargodrome
@ Centre de compétences bogies (CCB)
@® Ateliers .CE de Lucerne

Onnens (logistique)
Locomotives de mancsuvre et véhicules spéciaux ()
¢ Yvonand (composants)

Ateliers Ateliers d“Yverdon-les-Bains

Centre d’entretien

CE de Lonay
CE de Biasca
PS o @ CE de Belinzone
CE Brigue @ Ateliers de Bellinzone (WBEL)

CE et CCB de Genéve



Les ateliers d‘Yverdon-les-Bains en bref -

Missions :

—  Entretien rames et locomotives
- Modernisations

— Révision de composants

—  Réparations

Collaborateurs : état sept 2025

— 740 collaborateurs

— 58 apprentis y compris centre de
formation LOGIN

— 25 professions

Capaciteé :

— 1 voie longue

- 1 ligne de traitement de caisses

— 3 lignes de production bogies (600/an)

Centres de compétence pour la Suisse :
— moteurs traction et auxiliaires (1400/an)
—  COMPresseurs
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.. Projet NATY (Nouveaux Aleliers d’Yverdon)

Batiments administratifs / services

- Production

Stock
Centre d’entretien des caisses (wagons)

:] Batiments existants et conservés

ETUDE DE PRINCIPE

LE PROJET PEUT
ENCORE FORTEMENT
EVOLUER LORS DES
PROCHAINES PHASES DE
PLANIFICATION

2029-2041
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Portefeuille des
vehicules



Portefeuille des véhicules

ICN (44 rames)

Re 460 (119 locs)

N A\
A

RBDe 560 Domino (86 automotrices)




occupera les ateliers jusgu’en SRR T ciels Yverdon-
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La Flotte ICN — Données techniques avant la modernisation

Vitesse
maximale

Nombre d’unités 200 km/h
(44 Véhicules, en 2 séries)

Construction

1999 - 2005 1. série (1999-) 24 Vhc -> 168 wagons

2. série (-2005) 20 Vhc -> 140 wagons

Fabricant Homologations

Longueur de la
rame :
188m

LBT, NBS
1. série: Adtranz — Fiat
Ferroviaria — SIG
2. série: Bombardier
Transport - Alstom

Equipement électrique

Technologie de commande Mitrac
Commande de traction EP MVB/WTB
Convertisseur auxiliaire HBU
Climatiseurs compacts (2 par wagon)
Systeme d’'information voyageurs (KIS)
Répéteur de signal mobile

Equipement

meécanique

Structure en
aluminium

>

Sanitaires

Systeme de toilettes
compactes
(Réservoir Féc.)

1 WC universel (A)
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Modernisation



Modernisation ICN - Objectifs du projet

—Prolongement de la durée de vie du vehicule
—Nouveau design

—Assainissement corrosion

—Nouvelle installation d’'information clientele
-Systéme anti-incendie (BMA)

—Fiabilisation de la flotte ICN

s 2021 e 2023 EEEEmm—— 2025 I 2025 I 0020 . 0034 é

Entrée e Début Fin dela
Prototype 1 Prototype 1 Prototype 2 Préserie série modernisation



Changements



Le nouveau design exteérieur de la flotte ICN.

> Harmonisation de l'image de la flotte des grandes lignes des CFF:

= s'inspirer du design extérieur du Giruno et du FV-Dosto pour une identité visuelle cohérente.

> Loi sur 'égalité des personnes handicapées (Behig) : Optimisation des
contrastes au niveau des portes d'acces.
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Un confort accru pour nos clients.

> Rénovation de l'intérieur de la flotte ICN
L'introduction de nouveaux rembourrages, de tables, de paroi latérale avec prises de courant
integrées, d'un éclairage LED, incluant un éclairage indirect, ainsi que de couleurs modernes,
rehausse considerablement I'expérience a bord.
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Zones de service modernisées -
Voiture-restaurant, zone d'affaires, zone familiale et zone multifonctionnelle

> Harmonisation de la flotte de voitures-restaurants des CFF

> Confort amélioré pour le travail dans le train avec une zone Business et Office
étendue. ' :

> Zone famille modernisée
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Industrialisation



Jalons

Nombre de sorties des
ateliers

« 260 jours

e 209 jours

e 159 jours

*114 jours
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6 rames des 2028
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Production en Takt.
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Impressions pendant le travail
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Impressions apres le travail
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Effectif MOD ICN

Le projet MOD ICN occupe/ra environ 200 personnes sur site (modernisation des veéhicules et modernisation
composants). A cela s’ajoute les collaborateurs de soutien (gestion de production, préparation du travail,

Industrialisation, ...)
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Merci pour votre
attention!
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